


Ermittlung von Leistungsstérungen:

Durch die Uberwachung von kurzen Stillstanden
konnen Sie feststellen, ob diese zu einer
bestimmten Zeit haufiger auftreten. So
kdnnen Stillstdande beispielsweise nach einer
routinemaligen Wartung oder nach einem
langen Betrieb der Anlage haufiger auftreten.
Die Aufdeckung relevanter Fehler kann helfen,
die Ursache des Problems zu finden.

DIE ECHTZEITTRANSPARENZ IST BEI
VERWENDUNG DES ECHTZEIT-DASHBOARDS
ZWEIMAL HOHER ALS OHNE DASHBOARD.

- Aberdeen Research

Wie Sie die Leistung Ihrer L6sung fur den Sto zuschnitt in der
Serienproduktion messen
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QUALITAT

Die Qualitatsindikatoren messen die Anzahl der
zugeschnittenen Teile, die den Qualitatsstandards
entsprechen im Vergleich zur Anzahl der Teile, die
Uberarbeitet werden mussen. Das Erreichen des
optimalen Leistungsniveaus setzt einen Kompromiss
zwischen der Anzahl der Lagen und der maximalen
Geschwindigkeit der Maschine voraus, ohne die
Qualitat der zugeschnittenen Teile zu beeintrachtigen.

Nachschnitt und Ausschussrate messen:

Die Grunde fiur notwendige Nachschnitte -
mangelnde Zuschnittqualitdt, Probleme beim
Nahen oder Montieren, Sto defekte — kdnnen in
das System eingegeben werden und als Basis fur
zukunftige Entscheidungen dienen.

Die manuelle Berechnung und Uberwachung
der GAE-Kennzahlen kdnnen sich als schwierig
erweisen. Das Produktionsdashboard zeigt alle
Betriebsabléufe auf einen Blick und in einem
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