


Wie Sie die Leistung Ihrer Lösung für den Sto�zuschnitt in der 
Serienproduktion messen

Ermittlung von Leistungsstörungen:

Durch die Überwachung von kurzen Stillständen 
können Sie feststellen, ob diese zu einer 
bestimmten Zeit häufiger auftreten. So 
können Stillstände beispielsweise nach einer 
routinemäßigen Wartung oder nach einem 
langen Betrieb der Anlage häufiger auftreten. 
Die Aufdeckung relevanter Fehler kann helfen, 
die Ursache des Problems zu finden.

DIE ECHTZEITTRANSPARENZ IST BEI 
VERWENDUNG DES ECHTZEIT-DASHBOARDS 
ZWEIMAL HÖHER ALS OHNE DASHBOARD.

- Aberdeen Research

03
QUALITÄT

Die Qualitätsindikatoren messen die Anzahl der 
zugeschnittenen Teile, die den Qualitätsstandards 
entsprechen im Vergleich zur Anzahl der Teile, die 
überarbeitet werden müssen. Das Erreichen des 
optimalen Leistungsniveaus setzt einen Kompromiss 
zwischen der Anzahl der Lagen und der maximalen 
Geschwindigkeit der Maschine voraus, ohne die 
Qualität der zugeschnittenen Teile zu beeinträchtigen.

Nachschnitt und Ausschussrate messen: 

Die Gründe für notwendige Nachschnitte – 
mangelnde Zuschnittqualität, Probleme beim 
Nähen oder Montieren, Sto�defekte – können in 
das System eingegeben werden und als Basis für 
zukünftige Entscheidungen dienen.

Die manuelle Berechnung und Überwachung 
der GAE-Kennzahlen können sich als schwierig 
erweisen. Das Produktionsdashboard zeigt alle 
Betriebsabläufe auf einen Blick und in einem  

https://www.aberdeen.com/featured/real-time-dashboards-operational-excellence-manufacturing/

