
CORAZ POWSZECHNIEJSZE WYKORZYSTANIE 
BIG DATA I ZAAWANSOWANYCH ANALIZ 
W PRODUKCJI MOŻE PROWADZIĆ DO 
WZROSTU PRODUKTYWNOŚCI O 25% 
I ZMNIEJSZENIA CZASU PRZESTOJÓW DO 45%.

Czas pozycjonowania 
i oczekiwania 10%

Czas 
przerw 20%

Czas przerw na 
rozładunek 20%

Czas cięcia 50%
Czas cięcia 85%

5% 5%

5%

Śledzenie przestojów:
Gromadzenie historii przerw w cięciu 
i  historii awarii sprzętu umożliwia zespołom 
konserwacyjnym prognozowanie i wdrażanie 
działań zapobiegających kolejnym awariom 
sprzętu.
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Jak zapewnić, aby 
krojownia tkanin 
w produkcji masowej 
funkcjonowała 
zgodnie 
z oczekiwaniami?
Wyobraź sobie jazdę samochodem, w którym 
deska rozdzielcza informuje o wczorajszej 
prędkości i przejechanej odległości. Używanie 
arkuszy kalkulacyjnych lub plików PDF do 
monitorowania wydajności produkcji przypomina 
właśnie taką sytuację. Znajomość wyników 
i wskaźników OEE z poprzedniego dnia niewiele 
pomaga w maksymalizacji dzisiejszej wydajności. 
Aby uzyskać jasny obraz kluczowych wskaźników 
wydajności— takich jak czas cięcia, czas przestojów, 
liczba przerw itp.—oraz możliwość wyeliminowania 
nieefektywności, niezbędny jest połączony z siecią 
pulpit produkcyjny, który wyświetla przydatne 
informacje w czasie rzeczywistym. Korzystanie 
z pulpitu do pomiaru wskaźników OEE pozwoli 
maksymalnie wykorzystać potencjał krojowni. 



Jak mierzyć wydajność krojowni tkanin w masowej produkcji

Odkrywanie sytuacji generujących problemy 

https://www.aberdeen.com/featured/real-time-dashboards-operational-excellence-manufacturing/

